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|. KARTA OPISU PRZEDMIOTU

Kierunek

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztalcenia

I-go stopnia inzynierskie

Profil ksztalcenia

Praktyczny

Forma prowadzenia studiow

Stacjonarne

Przedmiot/kod Projektowanie proces6w technologicznych CAM
PPTCAM-M
Rok studiow Trzeci
Semestr Piaty
Liczba godzin Wyktadl35, ¢wiczenia 15
Liczba punktow ECTS 2/1
Prowadzacy przedmiot dr inz. Eugeniusz Krysiak
Wymagania wstepne w za- | Student powinien posiada¢ wiedze z zakresu obrobki ubytkowe;

kresie wiedzy, umiej¢tnosci,
kompetencji personalnych i
spotecznych

oraz wiedz¢ w zakresie maszyn technologicznych.

Umiejetno$¢ wyszukiwania niezbednych informacji w literaturze,
bazach danych, katalogach. Umiejetno$¢ samodzielnej nauki.
Postugiwanie si¢ technikami informacyjno-komunikacyjnymi
wiasciwymi do realizacji zadan inzynierskich. Zdolno$¢ do
logicznego myslenia. Zamitowanie do studiéw technicznych.
Rozumie potrzeby uczenia si¢ i pozyskiwania nowej wiedzy.
Zdaje sobie sprawe ze spotecznych skutkoéw dziatalnosci
inzynierskiej. Docenia i zdaje sobie sprawe z potrzeby realizacji
wspolpracy zespotowe]

Cel(cele) przedmiotu

Zapoznanie studentow z wiadomosciami z zakresu procesow
technologicznych CAM wystepujacych w budowie maszyn
Celem jest przekazanie wiedzy z zakresu projektowania proce-
sow technologicznych w obszarze budowy maszyn 1 urzadzen ze
wspomaganiem CAM. Wyrobienie umiejetnosci stosowania apa-
ratu pojeciowego w projektowaniu procesow technologicznych.
Teoretyczne zapoznanie z nowoczesnymi programami CAM.
Wyksztatcenie umiejetnosci pisania prostych programow techno-
logicznych z zastosowaniem CAM

II. EFEKTY UCZENIA SIE

Symbole efektéw ucze-
nia si¢

Potwierdzenie osiggniecia efektow uczenia si¢

Odniesienie do
efektow ucze-

nia si¢ dla kie-
runku studiéw

PPTCAM-M_WO0l

Posiada wiedz¢ w zakresie karty opisu przedmiotu
(cele 1 efekty uczenia si¢) oraz zasad bezpieczenstwa
1 higieny pracy w odniesieniu do przedmiotu

MIA KO8




PPTCAM-M_W02

Ma wiedze dotyczaca technik wytwarzania, metod,
narze¢dzi oraz maszyn 1 urzadzen technologicznych.

MIA W07

PPTCAM-M_WO03

Ma wiedze¢ zwigzang z maszynami sterowanymi
numerycznie CNC i ich programowaniem oraz pro-
jektowaniem procesoéw technologicznych na tych
obrabiarkach za pomoca oprogramowania
CAM/CAE

MIA W20

PPTCAM-M_UOI

Potrafi pracowac indywidualnie i w zespole; umie
oszacowac czas potrzebny na realizacje zleconego
zadania; potrafi opracowac i zrealizowa¢ harmono-
gram prac zapewniajacy dotrzymanie terminow.

MIA U02

PPTCAM-M_U02

Potrafi dobiera¢ maszyny i urzadzenia technologicz-

ne oraz procesy technologiczne do realizacji proce-
sow produkcyjnych wyrobow.

MIA U9

PPTCAM-M_U03

Potrafi wykorzysta¢ mozliwosci systeméw kompute-

rowego wspomagania prac inzynierskich w mecha-
nice, budowie maszyn i technice oraz w przygoto-

waniu produkcji. Potrafi wykorzysta¢ metody kom-
puterowego wspomagania projektowania proceséw

technologicznych 1 mozliwosci zintegrowanych sys-

teméw CAD/CAM/CAE w projektowaniu.

MIA Ul6

PPTCAM-M KOl

Rozumie potrzebg uczenia si¢ przez cate zycie; po-
trafi inspirowac i organizowac proces uczenia si¢
innych osob.

MIA KOl

PPTCAM-M K02

Potrafi wspotdziataé i pracowaé w grupie, przyjmu-
jac w niej roézne role.

MIA KO3

III. TRESCI KSZTALCENIA

Odniesienie do efek-

Symbol Tresci ksztalcenia tow uczenia si¢
przedmiotu

TK 01 | Omowienie przedmiotu: zapoznanie studentow z kartg opisu przed- PPTCAM-M_ W01

miotu, zapoznanie z efektami uczenia si¢ przewidzianymi dla

przedmiotu, zapoznanie z celami przedmiotu realizowanym w trakcie

zaje¢. Zapoznanie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy w

odniesieniu do przedmiotu

Proces produkcyjny, struktura procesu technologicznego obrobki, elementy | PPTCAM-M W02

sktadowe procesu. Dane wejsciowe do projektowania procesu technolo- PPTC AM-M_KOI

gicznego, analiza danych rysunku konstrukcyjnego, wymagania doktadno- -
TK_02 | sciowe i gtadkosciowe. Pogram produkcji, produkcja jednostkowa, seryjna,

masowa, materiaty stosowane w technologii budowy maszyn i urzadzen.

Doktadnos¢ w budowie maszyn i urzgdzeh oraz czynniki wptywajgce na

doktadnos¢ obrébki, stan WW przed i po obrébce.

Systemy CAM: ustalenie i mocowanie przedmiotéw, klasyfikacja i wybor baz | PPTCAM-M W02

obrébkowych, btedy bazowania, elementy oprzyrzadowania. Zasady doboru | ppTC AM-M_WO3
TK_03 | narzedzi skrawajgcych, pomiarowych, parametréw obrébki, naddatkow, PPTC AM-M_KOI

ustalania wymiaréw miedzyoperacyjnych. Rodzaje operacji technologicz- —

nych wystepujgcych w budowie maszyn i urzadzen.

Systemy CAM: zasady normowania procesu technologicznego, struktura PPTCAM-M W02
TK_04 normy czasu, metody normowania, obliczanie czaséw maszynowych, nor- PPTCAM-M_WO03

matywy czasu. Dokumentacja technologiczna; karta potfabrykatu, operacyj-
na, instrukcyjna, uzbrojenia obrabiarki, kontroli, normowania.

PPTCAM-M KOl




Zastosowanie réznych cykli obrobkowych w programach CAM do projekto- PPTCAM-M W02
wania procesow obrébki i automatycznego generowania kodéw dla obrabia- PPTCAM-M_WO3
TK 05 | rek CNC. Zintggrowane systemy CAD CAM. Podsta'wowe zasgdy i sposoby PPTC AM—M_KOI
programowania obrabiarek CNC.. Rodzaje sterowan do obrabiarek CNC. —
Procesor. Postprocesor.
Systemy autonomicznego programowania CAM. Metody i zasady progra- PPTCAM-M_W02
TK_06 | mowania przedmiotow: obrotowo-symetrycznych, pryzmatycznych z wyko- PPTCAM-M_ W03
rzystaniem srodowiska AlphaCAM, Edge CAM, GTJ200. PPTCAM-M KO1
TK 07 , , PPTCAM-M_ W02
Przyktadowe procesy technologiczne przy wykorzystaniu wybranego pro- PPTCAM-M W03
gramu GAM PPTCAM-M KOl
Cwiczenia projektowe
TK 08 | Obstuga interfejsu uzytkownika wybranego programu CAM PPTCAM-M UO01
PPTCAM-M_UO02
PPTCAM-M UO03
PPTCAM-M KOl
PPTCAM-M K02
TK 09 | Dobor narzedzi skrawajacych i parametréw obrobki dla wybranego PPTCAM-M _UO1
wyrobu- zadania indywidualne PPTCAM-M _U02
PPTCAM-M _UO03
PPTCAM-M KOl
PPTCAM-M K02
TK 10 | Projekt obrobki waltka wielostopniowego zgbatego-zadania indywidu- | PPTCAM-M_UO1
alne PPTCAM-M U02
PPTCAM-M _UO03
PPTCAM-M KO1
PPTCAM-M K02
TK 11 | Projekt obrobki wrzeciennika tokarki - zadanie grupowe PPTCAM-M UO01
PPTCAM-M_UO02
PPTCAM-M UO03
PPTCAM-M KOl
PPTCAM-M K02
TK 12 | Projekt obrobki korpusu frezarki pionowej- zadanie grupowe PPTCAM-M UO1
PPTCAM-M _U02
PPTCAM-M _UO03
PPTCAM-M KO1
PPTCAM-M K02
TK 13 | Projekt obrobki wykrojnika do metalu —zadanie grupowe PPTCAM-M UO01
PPTCAM-M_UO02
PPTCAM-M UO03
PPTCAM-M KOl
PPTCAM-M K02
TK 14 | Projekt obrobki korpusu pompy hydraulicznej — zadanie grupowe PPTCAM-M UO1
PPTCAM-M _U02
PPTCAM-M _UO03
PPTCAM-M KOl
PPTCAM-M K02
IV. LITERATURA PRZEDMIOTU
Podstawowa 1.Augustyn K. EdgeCAM. Komputerowe wspomaganie wytwarzania

Wydawnictwo HELON 2018

HELION 2017

2.Chlebus M.: Techniki komputerowe Cax w inzynierii produkcji. WNT 2000
3.Koch P. Edgecam. Wieloosiowe frezowanie CNC Wydawnictwo

4.Koch P. Edgecam Wieloosiowe toczenie CNC Wydawnictwo HELION 2017
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5.Przybylski W, Deja M. Komputerowo Wspomagane Wytwarzanie Maszyn.
Podstawy 1 Zastosowanie WNT 2007

Uzupehiajaca 1. Feld M., Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych
czesci maszyn. WNT 2003
2. Grzesik W., Niestony P. Bartoszuk M., Programowanie obrabiarek NC/CNC.
WNT. 2006.
3. Honczarenko J., Elastyczna automatyzacja wytwarzania: obrabiarki i systemy
obrobkowe, WNT 2000
4. Miecielica M., Wisniewski W., Komputerowe wspomaganie projektowania
procesow technologicznych. PWN 2005
5. Poradnik inzyniera. Obrobka skrawaniem. WNT, 1993.
6. Winkler T., Wspomaganie komputerowe CAD/CAM — Komputerowy zapis
konstrukcji WNT, Warszawa 1989
V. SPOSOB OCENIANIA PRACY STUDENTA
Symbol efektu Symbol tresci | Forma realizacji Typ oceniania | Metody oce-
uczenia si¢ dla ksztatcenia tresci ksztatcenia ny
przedmiotu realizowanych
w trakcie zaje¢
PPTCAM-M W01 | TK 01 Wyktad Podsumowujaca | Zaliczenie ustne
PPTCAM-M W02 | TK 02,TK 03 | Wyktad Podsumowujaca | Egzamin pisemny
TK 04,TK 05 | zmultimedialny z
TK 06,TK 07 | ukierunkowana
dyskusja
PPTCAM-M W03 | TK 03,TK 04 | Wyktad Podsumowujaca | Egzamin pisemny
TK 05,TK 06 | zmultimedialny z
TK 07 ukierunkowana
dyskusja
PPTCAM-M UO1 | TK 08,TK 09 | Cwiczenia Podsumowujaca | Zaliczenie projektow
TK 10,TK 11 | projektowe na ocen¢
TK 12,TK 13
TK 14
PPTCAM-M U02 | TK 08,TK 09 | Cwiczenia Podsumowujaca | Zaliczenie projektow
TK 10,TK 11 | projektowe na ocen¢
TK 12,TK 13
TK 14
PPTCAM-M_U03 | TK 08,TK 09 | Cwiczenia Podsumowujaca | Zaliczenie projektow
TK 10,TK 11 | projektowe na ocen¢
TK 12,TK 13
TK 14
PPTCAM-M K01 |TK 02,TK 03 | Wyktad Podsumowujaca | Egzamin pisemny,
TK 04, TK 05 | Cwiczenia Zaliczenie projektow
TK 06,TK 07 | projektowe na ocen¢
TK 08,TK 09
TK 10, TK 11
TK 12,TK 13
TK 14
PPTCAM-M K02 | TK 08, TK 09 | Cwiczenia Podsumowujaca | Zaliczenie projektow
TK 10,TK 11 | projektowe na oceng
TK 12, TK 13
TK 14




V1. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (w godzinach)

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
(godz. zaje¢ - 45 min.)

Godziny zaje¢ z nauczycielem 30godz.

1. Wyklad 15godz.

2. Cwiczenia 15godz.
Praca wlasna studenta 25godz.
1. Przygotowanie do zajec, 10godz.
2. Czytanie wskazanej literatury Sgodz.
3. Przygotowanie do egzaminu, 10godz.
Praca wlasna studenta — suma godzin 25godz.
Laczny naklad pracy studenta 55godz.

VIL. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (ECTS)

Sumaryczna liczba punktow ECTS
z przedmiotu

2ECTS

Naklad pracy studenta zwiazany z
zajeciami o charakterze praktycznym

1ECTS

Naklad pracy zwiazany z zaj¢ciami
wymagajacymi bezposredniego udzia-
lu nauczycieli akademickich

1IECTS

Naklad pracy wlasnej studenta

1ECTS

VIII. KRYTERIA OCENY

5 znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje

4,5 | bardzo dobra wiedza, umiejetnos$ci, kompetencje

4 dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje

3,5 | zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, ale ze znacznymi niedociggnieciami

3 zadawalajgca wiedza, umiejetnoséci, kompetencje, z licznymi bledami

2 niezadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje

Zatwierdzenie karty opisu przedmiotu:
Opracowal: dr inz. Eugeniusz Krysiak

Sprawdzit pod wzgledem formalnym (koordynator przedmiotu):

Zatwierdzit (Dyrektor Instytutu):




